Brettsperrholz bildet Forschungsschwerpunkt

TU Graz entwickelt Software-Paket fiir die Bemessung von Brettsperrholz

Von Gerhard Schickhofer*, Graz

Am Institut fiir Holzbau und Holztechnologie der Technischen
Universitiit Graz befasst man sich seit lingerem schwerpunkt-
miBig mit der Thematik Brettsperrholz. Uber die Aktivititen

wird im Folgenden berichtet.

gen und der geometrischen Randbedin-

as Bauprodukt Brettsperr['lulz
(BSP) gewinnt seit einigen Jah-
ren insbesondere fiir die Errich-
tung von Decken und Wandelementen
in ein- und mehrgeschossigen Wohn-
bauten zunehmend an Bedeutung. Die
genaue Erfassung der Schichtstruktur,
besonders in Hinblick auf den Einfluss
der schubweichen Querlagen (Schicht-
orientierung orthogonal zur Richtung
der Lastabtragung), ist fiir die Berech-
nurlg und Bemessung von zentraler Be-
g Diese Vorgel ise st
komplex und fiir die in der Pra:ns be-
findlichen Ing d

hauptsiichlich in Form von
Bauteilen mit nur einer ausgeprigten
Richtung zur Lastabtragung eingesetzt.
Somit sind Berechnungsmodelle basie-
rend auf 1D-Balkentheorien weitge-
hend als ausreichend zu betrachten.

In den letzten Jahren wurden dafiir
zahlreiche Methoden entwickelt. Sie
stellen jedoch nur Niherungslsungen
der exakten Lasung des schubnachgie-
bigen mehrschichtigen Verbundbalkens
dar. Fiir die Implementierung im ,,CLT-

Geplant

Desmner‘ wurde der Timoshenko-Bal-

meister meist zu
Einsatz dieses Produktes praxisgerecht
zu gestalten, gilt es als Ziel die Bemes-
sung zu standardisieren und zu automa-
tisieren.

Am Kompetenzzentrum Holzbau
Forschungs GmbH und dem Institut fiir
Holzbau und Holztechnologie der TU
Graz wird daher seit rund zwei Jahren
der ,,CLT-Designer" - ein Softwarepa-
ket fiir die Eurocode basierte Bemes-
sung von Brettsperrholz - enlwmkelt
Dleses .:uu tisiert den

gang
einer geschlchteterl Struktur und ver-
einfacht somit die Verwendung von
Brettsperrholzelementen. Der ,,CLT-
Demgner‘ baswn‘. auf dem Bemessungs-

ken { giebiger Stab) gewihlt.
fwiindig Um den Vergleichsr haben  gezeigt,
dass die G dieser Ball

theorie fiir den baupraktisch relevanten

Bereich ausreichend ist. Die Abwei-

chungen von der exakten Losung sind
bhingig von der Schi

dem Schichtdickenverhiltnis toalta.

Download

Der ,CLT-Designer* stehi auf
www.cltdesigner.at nach einer kosten-
losen Registrierung in den Sprachen
Deutsch und Italienisch zur Verfiigung.
Die erste Version wurde am 15, Novem-
ber 2009 online gestellt und mittlerweile
zihlt der CLT-Designer iiber 2500 Zu-
griffe. Der Grofteil der 375 Nutzer

pruchte BSP-
Eieman BSP Hhandhuchs Holz-
ise in Brel‘l E

M"dlﬂﬁ& o

Der ,CLT-Designer* besteht derzeit
aus zwei Modulen. Das Modul ,BSP-
Platte 1D - Durchlauftriger” fiihrt die
erforderlichen Nachweise im Grenzzu-
stand der Tragfahigkeit (ULS) hinsicht-
lich Biegung und Schub fiir stindige

aus ltalien (65 %), gefolgt von
Osterreich {21%) und Deutschland
(5%).

Ausblick

Aufgrund des groflen Interesses und
der hohen Akzeptanz besteht die klare
Absicht den ,,CLT-Designer* stetig und
bestiindig weiterzuentwickeln. Die eng-
lische sowie franzdsische Ubersetzung
befinden sich in Begutachtung und am

dem ,Verhalten von Verbindungssyste-
men bei zyklischer Beanspruchung®.
Um die Energiedissipationskapazitit
einzelner Verbindungssysteme im Holz-
Massivbau beschreiben zu konnen,
werden im Rahmen dieses Projekts un-
terschiedliche Verbindungsmittel (Win-
kel, Zuganker, Schrauben usw.) auf ihr
Verhalten unter zyklischer Zug-,
Druck- respektive Schubbelastung un-
tersucht.

In weiterer Folge werden die Daten
genutzt, um ein Rechenmodell zu erstel-
len, mithilfe dessen es méglich sein soll,
auf GroBversuche weitgehend verzich-
ten zu kénnen und trotzdem eine még-
lichst genaue Vorhersage des Verhal-
tens eines Gebédudes aus B rhol

Grund der Sperrwirkung von BSP mit
héheren QuerdruckkenngriiBen gegen-
iiber geschichteten Strukturen (z.B.
BSH) gerechnet werden kann.

Ahnlich den Festlegungen fiir BSH -
dort kennen wir den so genannten
keoo-Wert — werden auch bei punktgela-
gerten BSP-Platten der Ort und die Art
der Lagerung sowie der BSP-Plattenauf-
bau von Bedeutung sein. In einer lau-
fenden Diplomarbeit wird nicht nur die-
se Fragestellung vertiefend behandelt;
es wird auch das vom Stahlbetonbau
bekannte ,Durchstanzen® iiber FE-Si-
mulationen und auf versuchstechni-
schem Wege untersucht. Sowohl fiir die
Querdruck- als auch fiir die ,Durch-
stanz"-U i werden  ver-

unter Erdbebeneinwirkung zu erhalten.
Im Rahmen dessen fand bereits eine in-
haltliche At g mit Fachkoll
gen aus Italien statt, um einerseits ver-
glelchlmre Resultnbe aus den bevorste-
an verschi
nen Instltuten zu erlangen, und um an-
dererseits ein abgest]mmr.es Vorgehen
bei diesb Nor und
Zulassungs&agen erreichen zu kénnen.
Erginzend dazu wird ab Januar 2011
em breit aru;eleg,tes Projekt zur , Verbin-

und voriibergehende, sowie il h Modul - ,BSP-Scheibe* -
wihnliche (Brand) B it wird intensiv gearbeitet.

tionen und die Nachweise der Ge-

brauchsmughchken. (SLS} hmsu:htllch Pressdruckoptimierung

urchb "4 und Sch
nach EN 1990 bzw. EN 1995 fiir Durch-
laufsysteme aus Brettsperrholzplatten.

Beim zweiten Modul ,BSP-Platte 1D
- Schnittgrofen” werden die erforderli-
chen Nachweise am Brettsperrholz-
querschnitt im Grenzzustand der Trag-
Eihigkeit hinsichtlich Norrna]- und
Schmlt,grdf&en gefuhrt Des Weiteren
kann in diesem Modul auch ein Stabili-
tiitsnachweis erfolgen.

Grundlagen der Bemessung

Brettsperrholzplatten werden auf-
grund ihrer geometrischen Abmessun-

* Prof. Dr. Gerhard Schickhofer ist Leiter
des Instituts fiir Holzbau und Holztech-
nologie an der TU Graz sowie Geschifts-
fiihrer der Holzbau Forschungs GmbH.

BSPhandbuch
Breltsperrholz

BSP-Handbuch
in Brettsperrholz"

»Holz-Massivb.

fiir die Herstellung von BSP

Nach einer rund halbjihrigen Vorbe-
reitungszeit luft seit 1. Juli das Projekt
wDevelopment of a Process Optimized
CLT-Production-Line*. Es wird in Zu-
sammenarbeit mit dem neuen K.OI'ISDI'-

gstechnik in gesperrten Struktumn“

gmBen und -funktionen fiir unter-
schiedliche Verbindungsmittel geschaf-
fen werden sollen.

Punktlagerung
von BSP-Platten

Das Thema ,Querdruck-KenngriRen
von BSP“ wurde bereits im Jahre 2008

tialpartner der Holzbauf
GmbH, der Firma Mindas Industriean-
lagen GmbH, und dem PU-Klebstoff-
hersteller Jowat AG (Gespriche mit
iteren Klebstofft wurden
und werden gefiihrt) sowie in Abstim-
mung mit der University of British Co-
lumbia/Vancouver durchgefiihrt.
»Package 3 des Projekts ,,Optimiza-
tion of Bonding Pressure” setzt sich
zum Ziel, abhingig von den Einzel-
schicht- (Sortier- respektive Festigkeits-

im Ral einer Dipl beit  im
Kompetenzzentrum an der TU Graz be-
handelt. In einem Vergleich mit BSH
zeigte sich in diesem Projekt, dass auf

Dated Graibeten Fesgues Hise

stirkte und unverstiirkte BSP-Platten
heran,

p Wohnbauprojekt mit 22 Wohneinheiten in Holzbauweise, das wissenschaftlich begleitet wird.

praxisorientierten Wissenstransfer auf-
bereitet werden. Diese Anwendungs-
richtlinie wird als Basis fiir die geplante
BSP-Aus- und Weiterbildung im Holz-
innovationszentrum Zeltweg dienen.

Bauen mit BSP

Auf Initiative der Holzbauforschungs
GmbH und des Instituts fiir Holzbau
und Holztechnologie der TU Graz wur-
den mit der Stadt Graz, dem Land Stei-
ermark und dem steirischen Woh-

1 Die Frohnleitner”
die Pmlektpaﬂncr gahmden, um den
ersten mehrg in

BSP-B ise in Graz t: Die
Holzbauforschungs GmbH und die TU
Graz begleiten das vom Architekturbii-

ro Zinganel geplante Wohnbauprojekt
mit 22 Wohneinheiten in statisch-

erangezogen. '

-"AIS"Ziel "der Arbeit sollen einerseits
ProduktkenngréBen fiir diese Bean-
spruchungen und and its Bemes-

surigsvorschlige dazu herausgearheltet
werden.

Ausbildungs- und
Transferzentrum fiir BSP

Das K rum Holzk
schungs GmbH und die TU Graz sind
seit Jahren mit dem steirischen Holz-
netzwerk (Pro Holz/Holzcluster Steier-
mark/HIZ - Holzinnovationszentrum
Zeltweg) verbunden. Durch die seit De-
zember 2009 laufende Beteiligung des
HIZ im laufenden K-Projekt ,Holzbau“
(Comet-Programm) wurde die Zusam-
menarbeit weiter intensiviert.

Der Fokus der Zusammenarbeit wird
auf das Thema Brettsperrholz BSP (Ma-
terial, Verbindungstechnik usw.) gelegt,
wo Ergebnisse aus dem K-Projekt unter
Anderem in eine Anwendungsrichtlinie
als Weiterbildungsunterlage fiir den

klasse, Oberflichenqualitiit, S

klebung usw.) und Klebstoffei haf.
ten (Fugenstéirke, Klebstoffart, Kleb-
stofﬁmenge, usw.), Erkenntmsse zur
1l der Mi ung
betreffend des Pressdruckes bei der
BSP-Herstellung zu gewinnen.
Diese Fragestellung ist (nicht nur) fiir

- das Produkt BSP evident und bedarf ei-

ner gediegenen Basisarbeit, bevor auf
diese Frage hegmndhaﬂ? und in Folge
auch b hb
werden kénnen, l..aufzen. 1. ]ull bis 31.
Dezember 2012,

BSP-Fiigetechnik unter
zyklischer Beanspruchung

Das Wlssen um das Verhalten von In-
R’ Jlll I1|‘

[S—

s

£ aten

konstruktiver und bauphysikalischer

Internationale Aktivititen
rund um das BSP -

Mit Recht kann heute von weltweit
bekannten Aktivititen rund um die
Holz-Massivbauweise in Brettsperr-
holz gesprochen werden. Hervorzuhe-
ben sind jene in Kanada, in den USA,
in Australien und natiirlich im européi-
schen Raum (z.B. Italien). Dabei geht
es nicht nur um Projekte auf ingenieur-
wissenschaftlicher Ebene, sondern ver-
mehrt um die Etablierung von BSP-
Produktionsstitten in den genannten
Lindern.  Diese  Entwicklungen
wiirdigend kann davon ausgegangen
werden, dass sich die heute geschiitzte
Jahresproduktionsmenge von rund
315000 m* - rund zwei Drittel davon in

Osterreich - in wenigen Jahren verviel-
fachen kann.
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bei
chen Einwirkungen - Erdbeben und
Brand - gewinnt zunehmend an Bedeu-
tung. Ein Projekt der Holzbaufor-
schungs GmbH und dem Institut fir
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Holzbau und Hol logie der
TU Graz befasst sich seit Mirz mit

Modul zur Berechnung der Tragfahigkeit



